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10 Annexe A 
10.1 Consignes de réglage 

 
Illustration 10-1 

Aide	au	choix	des	réglages	en	fonction	
de	l’épaisseur	à	souder,	du	diamètre	
de	fil,	de	la	nature	du	métal	et	du	gaz.

La	self	d’amortissement	ou	inductance

C’est	un	dispositif	qui	permet	de	réduire	les	projections	importantes
provoquées	par	le	réglage	en	court-circuit.

Sur	les	postes	d’ancienne	génération,	on	peut	
modifier	la	self	en	changeant	le	connecteur	de	
pièce	(la	masse)	de	position.
Plus	il	y	a	de	cavaliers,	plus	la	self	est	importante.
Ce	dispositif	provoque	une	perte	d’intensité,	et	il	
faut	le	modifier	dès	que	l’on	quitte	le	mode	
court-circuit.

Sur	les	postes	de	nouvelle	génération	
la	self	est	automatique,	ou	réglable	en	
façade	du	poste.	Elle	est	symbolisée	par
ce	type	d’icônes	:
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5.2.1 ON/OFF button

1.

Short Press: Panel returns to default display.
Long Press: When welding panel (PF 65) is ON => Welding panel is turned OFF. When welding 
panel (PF 65) OFF => welding panel is turned ON and Setup Panel (P65) turns ON and selects 
automatically that welding panel (WF#).

5.2.2 Dynamics button

2.

Short Press: Dynamics setting if welding process is MIG/Synergic MIG. ArcForce setting if 
welding process is MMA. Forming Pulse setting if welding process is Wise-Root/WiseThin.
Long Press: Wire Feeder number selection (WF#). If more than one wire feeder is connected to 
system WF number selection must be made. Every wire feeder must be different WF number.

5.2.3 Gas Test button

3.

Gas Test function.
Pressing the button will show the gas test time. Gas test time can be adjusted by using the 
pulse encoder.
Gas test will proceed after time adjustment is complete (short delay).
Gas test can be stopped by pressing any button.
(Gas test can also be started by pressing the Gas Test button inside the wire spool cabinet.)

FastMig MXF 63, 65, 6720

Antony FERNANDES, jeudi 29 octobre 2009

Self

A: Inductance basse
B: Inductance medium 
C: Inductance haute


